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测量工具

单项检查



前言

“测量”

虽然都称为测量，但“测量”有很多种。

同样，测量长度时，目的不同，使用的量具各不相同，测量方

法也各异。

为实现高效、准确的测量，关键是量具的正确使用。

并且，为实现量具的长期使用，日常的维护非常重要。

为了您能长期使用量具，我们特制作了本手册。

希望对大家的“测量”有所帮助。



三丰制造

参考：其他公司的产品介绍

千分尺润滑油

商品润滑、防锈用的油。

货号No.207000

玻璃清洁剂

PPC清洁剂
可用于平台等的清洁

清洁纸

KimwipeS-200
可以用于商品的清洁等

咨询：三和工业株式会社

咨询：
日本制纸Crecia株式会社

用于千分尺测量面的清洁

清洁纸1,000张
货号No.04AZB581

测量工具维护商品的介绍

207000
(30mℓ)

Ceraston是陶瓷材质的去毛刺

专用磨石

Ceraston

货号No.601644
150(W)×50(D)×20(H)mm

货号No.601645
100(W)×25(D)×12(H)mm

量块维护工具套装

量块维护工具套装是将紧密接

触作业及其使用后的防锈等所

需用具组合在一起，是使用量

块时的必需品。

套装・货号No.516-650
套装内容 货号

① 防腐油(100mL、喷雾壶) 600001
 用于钢制和硬质合金量块。

② 双面包裹的Ceraston (100×25×12mm) 601645

③ 光学平晶OF-45B (ø45、12mm厚、JIS 3级) 158-117
 用于检查薄量块的粘合性和是否有毛刺存在。

④ 镊子 600004
 夹取薄量块时很方便。

⑤ 刷子(图片上是风刷) 600005
 用于吹走测量面的污渍、碎屑等。

⑥ 清洁纸(镜头纸、82×304mm、500张)  600006
 为了擦拭防锈油、污渍、碎屑等的纸张，使用的是不起毛的镜头纸。

⑦ 人造皮垫(B4大小、人工鹿皮) 600007
 使用人工鹿皮制成，将量块直接置于工作台等上面时

 为了避免伤到量块垫在下面使用。

⑧ 试剂瓶(聚乙烯容器、100mL)  600008
 用来装擦拭表面时所用溶剂的100mL容器。 
 (本公司使用的是正庚烷溶剂。)

⑨ 检查专用手套  600009
 拿取大量块时使用，常用于防锈、热膨胀措施。

516-650
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标准外径千分尺

各部位名称

使用前注意事项

使用后注意事项

使用中注意事项

1.  全行程旋转微分筒，确认是否被卡住或动作不流畅。

2.  在测砧、测微螺杆的两个测量面之间放入一张白纸，去除测量面的污渍、碎屑和灰尘。

3.  使测量面贴合并确认下面的内容：

 ・ 慢慢将两个测量面贴合在一起，使用测力装置，施加3～5次(1.5～2转)一定的压力，

确认基准点*。
  用力过度，有可能会有顶入测砧，从而影响精度。(图片1)

 ・基准点偏移时，旋转微分筒，进行基准点对准。(图1)
4. 使用大型千分尺时，基点调整的姿势应与使用的姿势保持相同。

*基准点在0-25mm的范围时，在0位

1.  使用后，确认各部位有无损伤并将整体擦拭干净。

 在附着有水溶性切削油等场所使用时，擦拭后，请务必进行防锈处理。

2. 测量面打开0.2-2mm左右，松开锁紧销后进行保管。(图片3)

3. 不能在高温高湿、多尘埃及多油污的场所存放。

4. 长期存放时，需要用千分尺润滑油(No.207000)将测微螺杆进行防锈处理。

1.  读取刻度时，请将视线对准正面，注意视差。(图2)

2.  精确到1µm的单位，根据外筒基准线和微分筒刻度的重合量读取。(图3)

3. 使用时注意测杆不要受到外部的撞击等。(图片2)

4.  长时间使用时，因温度变化等，基准点可能会发生变化，请定期确认基准点。

因掉落或撞击等发生破损时，请停止使用并拿到本公司修理。

图片3

图1

图2

图3

测砧

测量面 测微螺杆 固定套筒 微分筒 测力装置

固定套管基准线

尺架

微分筒刻度

扳手

锤子

固定套管

微分筒

基准线

约+1µm

微分筒刻度固定套管基线 微分筒刻度固定套管基线

约+2µm

图片1

缓慢接触

解除

测微螺杆 图片2

数显外径千分尺(防冷却液千分尺)

各部位名称

使用前的注意事项

使用后注意事项

使用中的注意事项

测砧

尺架

隔热装置

原点开关 ZERO/ABS开关

锁定按键

显示屏

输出接口

测量面 测微螺杆 锁紧装置 固定套管 微分筒 测力装置

1.  全行程旋转微分筒，确认是否被卡住或动作不流畅。

2.  请使用SR44(No.938882)电池。

3.  在测砧、测杆的两个测量面之间放入一张白纸，去除测量面的污渍、碎屑和灰尘。

4.  使测量面贴合并确认下面的内容：

 ・ 慢慢将两个测量面贴合在一起，使用测力装置，施加3～5次(1.5～2转)一定的压力，

确认基准点*。
  用力过度，有可能会有顶入测砧，从而影响精度。(图片1)

5.  拧紧输出连接口的螺丝和电池盖，防止垫圈错位。(图1)

*基准点在0-25mm的范围时，在0位

1.  使用后，确认各部位有无损伤并将整体擦拭干净。

 在附着有水溶性切削油等场所使用时，擦拭后，请务必进行防锈处理。

2. 测量面打开0.2-2mm左右，松开锁紧装置后进行保管。(图片3)

3. 不能在高温高湿、多尘埃及多油污的场所存放。

4. 长期存放时，需要用千分尺润滑油(No.207000)将测微螺杆进行防锈处理并取下电池。

1.  请务必在测量范围内使用。(图2)

2.  显示错误或计数异常时，请取下电池然后重新安装。

3. 使用时注意测微螺杆不要受到外部的撞击等。(图片2)

4. 长时间使用时，因温度变化，基准点可能会发生变化，请定期确认基准点。

因掉落或撞击等发生破损时，请停止使用并拿到本公司修理。

图片1

图片3

图1

缓慢接触

垫圈

解除

测微螺杆
图片2

25

25

25

图2

千分尺 千分尺
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孔径千分尺(两爪、三爪式孔径千分尺)

各部位名称 使用前注意事项

使用中注意事项

1. 请擦去测量爪上的污渍及灰尘。

2.  全行程旋转微分筒，确认是否被卡住或动作不流畅以及测量爪的动作

是否流畅。

3. 请使用经过校正的基准规进行基准点对准。

4.  使用测量爪的末端进行测量时，也在相同位置(末端)进行基准点对

准。(图1)

5. 请注意：如更换测量头，我公司不保证精度。

使用后注意事项

1. 使用后，确认各部位有无损伤并将整体擦拭干净。

2. 不能在高温高湿、多尘埃及多油污的场所存放。

3. 长期存放时，需要用千分尺润滑油(No.207000)将测量爪进行防锈处理。

45 0 5

1DIV. 0.005mm
45 4

工件 基准点调整

45 0 5

1DIV. 0.005mm
45 4

940
1DIV. 0.005mm

5045

940
1DIV. 0.005mm

5045

Zero point
alignmentWorkpiece

图1

图2

测力装置

微分筒

测量爪

固定套筒

测量头

图3

测量爪滑动部

数显孔径千分尺(三爪式孔径千分尺)

各部位名称

测力装置

微分筒

测量爪

固定套筒

电池盖

测量头

输出接口

显示屏

使用前注意事项

使用中注意事项

1. 请擦去测量爪上的污渍及灰尘。

2.  全行程旋转微分筒，确认是否被卡住或动作不流畅以及测量爪的动作

是否流畅。

3. 请使用经过校正的基准规进行基准点对准。

4. 使用测量爪的末端进行测量时，也在相同位置(末端)进行基准点对准。

 (图1)

5. 请注意：如更换测量头，我公司不保证精度。

6. 请使用SR44(No.938882)电池。

7. 请正确设定预设值。

8. 安装电池盖时，请确认密封垫的安装是否正确。(图2)

1.  将测量面轻轻接触被测物体，放稳后使其保持静止，然后用手指操作

测力装置5～6次(2～3转)，施加测量力进行测量。(图3)

2. 使用时注意测量爪的滑动部位不要受到外部撞击等。

3. 显示错误或计数异常时，请取下电池然后重新安装。

4. 请务必在测量范围内使用。

使用后注意事项

1. 使用后，确认各部位有无损伤并将整体擦拭干净。

2. 不能在高温高湿、多尘埃及多油污的场所存放。

3. 长期存放时，需要用千分尺润滑油(No.207000)将测量爪进行防锈处理并取下电池。

测量爪滑动部

图3

45 0 5

1DIV. 0.005mm
45 4

工件 基准点调整

45 0 5

1DIV. 0.005mm
45 4

940
1DIV. 0.005mm

5045

940
1DIV. 0.005mm

5045

Zero point
alignmentWorkpiece

密封垫

图1
图2

PRESET
开关

1.  将测量面轻轻接触被测物体，放稳后使其保持静止，然后用手指旋转

测力装置5～6次(2～3转)，施加测量力进行测量。(图2)

2. 使用时注意测量爪的滑动部位不要受到外部撞击等。

3. 请务必在测量范围内使用。(图3)

35
6

4
3

2

因掉落或撞击等发生破损时，请停止使用并拿到本公司修理。

因掉落或撞击等发生破损时，请停止使用并拿到本公司修理。

内径测量 内径测量
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图2

专用扳手

1. 更换测头(测砧)时，请使用专用扳手。(图2)

2. 拆除涨簧测头(测砧)时，尽量拿住螺纹侧，并且是测头不闭合的方向。

 (图片1)

小孔内径表

各部位名称 使用前注意事项

使用中注意事项

1. 请用干布将涨簧测头(测砧)擦拭干净。

2. 请注意：从室内移向室外时等，因温度的剧烈变化，内径表结露导致

涨簧测头(测砧)生锈，可能会发生动作不良。

3. 内径表晃动时，拧紧锁紧装置，避免指示表晃动。拧紧了锁紧装置，

指示表仍然晃动时，请清洁指示表或锁紧装置。

4. 开始测量之前，请务必进行基准点调整。使用外径千分尺调整基准点

时，请保持千分尺竖向放置。(图1)

使用后注意事项

1. 使用后，确认各部位有无损伤等并将整体用干布等擦拭干净。

2. 涨簧测头(测砧)内部附着有污渍时，请使用专用扳手将测头拆下，将其浸入酒精中清洗干净。务必在顶杆的末端涂

上一层薄薄的千分尺润滑油(No.207000)。(图2)

3. 不能在高温高湿、多尘埃及多油污的场所存放。

保护罩
(选件)

指示表

涨簧测头(测砧)

锁紧装置

手柄(握柄)

末端放大
顶

涨簧测头

图1

图片1

L

L / 2 L / 2

标准内径表

各部位名称 保护罩
选件
(No.21DZA000)

指示表

导向装置(导向板)

锁紧装置

活动测头

支承螺母
(固定可换测头)

手柄(握柄)

使用前注意事项

使用中注意事项

1. 请用干布将测头及测砧擦拭干净。

2. 拧紧锁紧螺母，避免指示表晃动。指示表晃动时，请擦拭

指示表或锁紧螺母。

3. 开始测量之前，请务必调整基准点。

 使用外径千分尺调整基准点时，请保持千分尺竖向放置，

测砧方向如下图(图1)所示。

4. 便于基准点调整用的内径表零点检查规(No.515-590)也在

售。(图片1)

1. 将内径表放入被测物体时，请按照导向板侧、可换测头侧

的顺序插入(图2)

2. 在内径表的测量过程中，发生测量物表面损伤等问题时，

可以通过特殊订购，调整测量力和导向板支承力、接触球

面，使问题得以缓解。请咨询本公司。

因掉落或撞击等发生破损时，请停止使用并拿到本公司修理。

使用后注意事项

1. 使用后，确认各部位有无损伤等并将整体擦拭干净。

2. 活动测头的内部或滑动部位附着有污渍时，请仅将头部浸入酒精等中，使用卡环钳

拆卸，清洗内部。(图3)

 清洗干净后，充分干燥，务必在活动测头和活动杆上涂上一层薄薄的千分尺润滑油

(No.207000)。

3. 不能在高温高湿、多尘埃及多油污的场所存放。

图片1

活动杆

活动测头

头部

内径表
零点检查规

图2

图1

图3

清洗位置

可换测头

因掉落或撞击等发生破损时，请停止使用并拿到本公司修理。

内径测量 内径测量
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带表测径器

各部位名称

使用前注意事项

1. 请用干布或含有少量酒精的布擦拭测头。

2. 全行程中分几次缓慢按下操作杆，确认活动量爪及指针、转数指针的动作是否顺畅。

3. 使用基准器(环规、千分尺、基准规等)，上下左右移动量爪，读取指针指向的最小值，调整基准点。(图1)

使用中注意事项

使用后注意事项

1. 使用后，请确认各部位有无损伤并用干布等擦拭干净。

2. 不能在高温高湿、多尘埃及多油污的场所存放。

1. 必请务必在测量范围内使用。

2. 移动活动量爪时动作要缓慢，否则会影响动作和精度。另外，请勿用力过猛，例如量爪会因为扭力而变形。

3. 测量物有沟槽或表面高度差时，使测头与测量物保持接触状态，不要移动，否则会导致测头破损。

4. 为防止测量误差，保持测径器主体在测量部位不动，使测头垂直于测量物中心轴。(图2)

5. 连续测量时，也应在开始测量前使用基准器进行基准点调整。

因掉落或撞击等发生破损时，请停止使用并拿到本公司修理。

刻度板

转数指针

指针

操作杆

表圈

锁紧装置

测头

固定量爪

活动量爪

测头

图1

90
º

图2

数显内径表CG-D

各部位名称 使用前注意事项

使用中注意事项

1. 请用干布清洁活动测头与可换测头。

2. 通过可换测头、替换垫圈设

置测量范围时，请使用附属

配件和专用工具。另外，使

用多个替换垫圈时，请选择

最少个数。(图1)

3. 请使用SR44
 (货号No.938882)电池。

4. 显示装置和测量装置需要相同序列号进行组合。不同序列

号进行组合，不能保证精度。

5. 连接接长杆(选件)时(图2)，定位槽和定位销必须吻合。(图3)

6. 开始测量之前，需要调整基点。使用外径千分尺调整基点

时，千分尺以纵向姿势如下图4所示。

7. 便于基准点调整用的内径表零点检查规也在售(货号No.515-
590)(图片1)

1. 将内径表放入被测物体时，请按照导向板侧、可换测头侧的顺序插入。(图片2)

2. 横向使用时，请将可换测头侧向下进行测量。

3. 拆下测量部位及接长杆(选件)再连接时，请务必调整基准点。

因掉落或撞击等发生破损时，请停止使用并拿到本公司修理。

使用后注意事项

1. 使用后，确认各部位有无损伤等并将整体清洁干净。

2. 不能在高温高湿、多尘埃及多油污的场所存放。

3. 请勿拆解，例如清洁活动测头等。

导向板

活动测头

显示屏

锁紧装置

握柄

可换测头

图1

固定螺母

可换测头

替换换垫圈

图2 图3

图4

图片2

图片1

定位槽

定位销

测量装置

接长杆

(选件)

测砧

导向板

接长杆(选件)   

显示屏侧
测量装置侧

序列号No.

PRESET开关

内径表
零点检查规

内径测量 内径测量
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〇  ×

ABS数显卡尺

各部位名称

紧固螺钉

显示屏

内侧测量面

测量深度的测量面  刀口内量爪

外量爪  

外测量面

尺框

使用前注意事项

使用中注意事项

1. 使用少量千分尺润滑油(No.207000)擦拭基准端面及滑动部位。

2. 全行程移动尺框，确认是否被卡住等。

3. 使用SR44(No.938882)电池，边转动边插入电池，按下正极，装好。

 (图1)

4. 开始使用时及更换电池时，均需清洁测量面，然后使其贴合，按原点

开关进行原点设定。(图2)

5. 清洁测量面后，使其贴合，确认下面的内容：

  ・ 外侧测量面：遮住照明时，看不到光是正常的。(图3)

  ・ 有污渍、碎屑或毛刺不能完全贴合时，有时能看到光。(图4)

  ・ 内侧测量面：遮住照明时，仅能看到一点光的状态是正常的。

1. 测量时，请使用一定的力量，尽量在量爪根部测量。(图5)

2. 请不要在测量面倾斜的状态下测量。(图6)

因掉落或撞击等发生破损时，请停止使用并拿到本公司修理。

使用后注意事项

1. 使用后，确认各部位有无损伤并将整体清洁干净。

2. 将外侧量爪打开0.2～2mm左右，无需拧紧紧固螺钉保管。(图7)

3. 不能在高温高湿、多尘埃及多油污的场所存放。

4. 长期存放时，请取下电池。

电池盖
基准端面

尺身 主标尺

测量高度差的测量面

图2

图3 图4

〇  ×图5
×

图6

图7
×

原点开关

指扣

SR44

－端口

②
①

＋端口
－

＋图1

〇   ×

ABS防冷却液卡尺

各部位名称

紧固螺钉

内侧测量面 深度测量面
刀口内量爪

外量爪

外测量面

尺框

原点开关

使用前注意事项

使用中注意事项

1. 使用少量千分尺润滑油(No.207000)擦拭基准端面及滑动部位。

2. 全行程移动尺框，确认是否被卡住等。

3. 使用SR44(No.938882)电池，边转动边插入电池，按下正极，装好。

 (图1)

4. 开始使用时及更换电池时，均需清洁测量面，然后使其贴合，按原点

开关进行原点设定。(图2)

5. 清洁测量面后，使其贴合，确认下面的内容：

  ・ 外测量面：遮住照明时，看不到光是正常的。(图3)

  ・ 有污渍、碎屑或毛刺不能完全贴合时，有时能看到光。(图4)

  ・ 内侧测量面：遮住照明时，仅能看到一点光的状态是正常的。

1. 测量时，请使用一定的力量，尽量在量爪根部测量。(图5)

2. 请不要在测量面倾斜的状态下测量。(图6)

因掉落或撞击等发生破损时，请停止使用并拿到本公司修理。

使用后注意事项

1. 使用后，确认各部位有无损伤并将整体清洁干净。

 在附着有水溶性切削油等场所使用时，清洁后，请务必进行防锈处理。

2. 将外侧量爪打开0.2～2mm左右，无需拧紧紧固螺钉保管。(图7)

3. 不能在高温高湿、多尘埃及多油污的场所存放。

4. 长期存放时，请取下电池。

电池盖
指扣

基准端面

尺身 主标尺

高度差测量面

图2

图3 图4

〇  ×图5 ×图6

图7
×

显示屏

SR44

－端口

②
①

＋端口
－

＋图1

卡尺 卡尺

10 11



1. 读取刻度时，请将视线对准正面，注意视差。(图4)

2. 测量时，请使用一定的力量，尽量在量爪根部测量。(图5)

3. 请不要在测量面倾斜的状态下测量。(图6)

因掉落或撞击等发生破损时，请停止使用并拿到本公司修理。

M型标准卡尺

各部位名称

紧固螺钉

内侧测量面 深度测量面
刀口内量爪

外量爪

外测量面

尺框

使用前注意事项

使用中注意事项

1. 使用少量千分尺润滑油(No.207000)擦拭基准端面及滑动部位。

2. 全行程移动尺框，确认是否被卡住等。

3. 清洁测量面后，使其贴合，确认下面的内容：

  ・ 外侧测量面：对准光源时，看不到光是正常的。(图1)

  有污渍、碎屑或毛刺等不能完全贴合时，有时能看到光。(图2)

  ・ 内侧测量面：对准光源时，仅能看到一点光的状态是正常的。(图1)

  ・ 请确认基准点。(图3)

1. 读取刻度时，请将视线对准正面，注意视差。(图4)

2. 测量时，请使用一定的力量，尽量在量爪根部测量。(图5)

3. 请不要在测量面倾斜的状态下测量。(图6)

因掉落或撞击等发生破损时，请停止使用并拿到本公司修理。

使用后注意事项

1. 使用后，确认各部位有无损伤并将整体清洁干净。

 在附着有水溶性切削油等场所使用时，清洁后，请务必进行防锈处理。

2. 将外侧量爪打开0.2～2mm左右，无需拧紧紧固螺钉保管。(图7)

3. 不能在高温高湿、多尘埃及多油污的场所存放。

游标刻度

基准端面

尺身 主标尺

高度差测量面

图2

图3

图7
×

×〇  ×图4

BH

A A

⊿ƒ⊿ƒ

⊿ƒ ＝ 
A̶•̶

B
H H

 Ａ ：双眼的距离÷2
 Ｂ ：双眼与刻度起点间的距离

 H ：游标尺刻度到主标尺刻度之间的距离

 ƒ ：主标尺刻度间隔

图5
图6

指轮

〇 ×
图1

带表卡尺

各部位名称

使用前注意事项

使用中注意事项

1. 使用少量千分尺润滑油(No.207000)擦拭基准端面及滑动部位。

2. 全行程移动尺框，确认是否被卡住等。

3. 清洁测量面后，使其贴合，确认下面的内容：

  ・ 外侧测量面：对准光源时，看不到光是正常的。(图1)

  有污渍、碎屑或毛刺不能完全贴合时，有时能看到光。(图2)

  ・ 内侧测量面：对准光源时，仅能看到一点光的状态是正常的。

  ・ 请确认基准点。(图3)

使用后注意事项

1. 使用后，确认各部位有无损伤并将整体清洁干净。

 在附着有水溶性切削油等场所使用时，清洁后，请务必进行防锈处理。

2. 将外侧量爪打开0.2～2mm左右，无需拧紧紧固螺钉保管。(图7)

3. 不能在高温高湿、多尘埃及多油污的场所存放。

高度差测量面

深度测量面

支架面

图3

〇
图6

×

紧固螺钉

内侧测量面

刀口内量爪

外量爪

外测量面

表圈紧固螺钉

表圈

基准端面

尺身 主标尺
表盘

指扣

齿条面

×图5

×〇
图4

图2

〇×
图1

图7

×

卡尺 卡尺
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ABS防冷却液碳纤维卡尺

各部位名称

使用前注意事项

使用中注意事项

1. 使用少量千分尺润滑油(No.207000)擦拭基准端面及滑动部位。

2. 全行程移动尺框，确认是否被卡住等。

3. 使用SR44(No.938882)电池，边转动边插入电池，按下正极，装好。(图1)

4. 开始使用时及更换电池时，均需清洁测量面，然后使其贴合，与测量相同的姿势按下原点开关进行原点设定。

5. 清洁测量面后，使其贴合，确认下面的内容：

  ・ 外侧测量面：对准光源时，看不到光是正常的。(图2)

  ・ 有污渍、碎屑或毛刺不能完全贴合时，有时能看到光。(图3)

1. 测量时，请使用一定的力量，尽量在测量面的根部测量。(图4)

2. 使用大型卡尺测量时，为避免尺身基准端面弯曲，产生测量误差，建议一人手持卡尺，一人测量。

3. 请不要在测量面倾斜的状态下测量。(图5)

4. 测量时，在指托基准线不偏离电池盖的▼标记范围内施加一定的力，可以进行稳定的测量。

因掉落或撞击等发生破损时，请停止使用并拿到本公司修理。

使用后注意事项

1. 使用后，确认各部位有无损伤并将整体清洁干净。

2. 将外侧测量面打开0.2～2mm左右，无需拧紧紧固螺钉保管。(图6)

3. 不宜在高温高湿的场所保管。

4. 长期存放时，请取下电池。

SR44

－端口

②
①

＋端口
－

＋图1

外侧测量面

内侧测量面

紧固螺钉

显示屏

A部

预置/原点开关

尺身 主标尺

基准端面

电池盖

放大的A部位

▼标记

指托基准线   指扣

〇 ×
图2 图3

图4×〇  图5
×

尺框

大量程ABS数显卡尺

1. 测量时，请使用一定的力量，尽量在量爪根部测量。(图4)

2. 使用大型卡尺测量时，为避免主尺基准端面弯曲，产生测量误差，建议一人手持卡尺，一人测量。

3. 请不要在测量面倾斜的状态下测量。(图5)

各部位名称

使用前注意事项

使用中注意事项

1. 使用少量千分尺润滑油(No.207000)擦拭基准端面及滑动部位。

2. 全行程移动尺框，确认是否被卡住等。

3. 使用SR44(No.938882)电池，边转动边插入电池，按下正极，装好。(图1)

4. 开始使用时及更换电池时，均需清洁测量面，然后使其贴合，与测量相同的姿势按下原点

开关进行原点设定。

5. 清洁测量面后，使其贴合，确认下面的内容：

  ・ 外侧测量面：对准光源时，看不到光是正常的。(图2)

  ・ 有污渍、碎屑或毛刺不能完全贴合时，有时能看到光。(图3)

  ・ 内侧测量面：对准光源时，仅能看到一点光的状态是正常的。

使用后注意事项

1. 使用后，确认各部位有无损伤并将整体清洁干净。

2. 将外侧测量面打开0.2～2mm左右，无需拧紧紧固螺钉保管。(图6)

3. 不宜在高温高湿的场所保管。

4. 长期存放时，请取下电池。

紧固螺钉

电池盖 基准端面

尺身 主标尺
原点开关

尺框 指扣

SR44

－端口

②
①

＋端口
－

＋图1

内侧测量面

外测量面

刀口内量爪

外量爪

显示屏

〇×
图2 图3

〇  ×图4
×

图5

图6
×

因掉落或撞击等发生破损时，请停止使用并拿到本公司修理。

滑动量爪

主尺量爪

卡尺 卡尺
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用于孔间距测量的偏置中心线卡尺

各部位名称

紧固螺钉
主尺量爪

滑动量爪

尺框

使用前注意事项

使用中注意事项

1. 使用少量千分尺润滑油(No.207000)擦拭基准端面及滑动部位。

2. 全行程移动尺框，确认是否被卡住等。

3. 使用SR44(No.938882)电池，边转动边插入电池，按下正极，装好。(图1)

4. 开始使用时及更换电池时，均需清洁测量面，然后使其贴合，按下原点开关进行原点设定。(图2)

5. 使主尺量爪与滑动量爪贴合，确认下面的内容：

  ・ 对准光源时，看不到光是正常的。(图3)

  ・ 有污渍、碎屑或毛刺不能完全贴合时，有时能看到光。(图4)

1. 测量时，请使用一定的力量，使被测物与测量面紧密贴合。(图5)

2. 请不要在测量面倾斜的状态下测量。(图6)

因掉落或撞击等发生破损时，请停止使用并拿到本公司修理。

使用后注意事项

1. 使用后，确认各部位有无损伤并将整体清洁干净。

 在附着有水溶性切削油等场所使用时，清洁后，请务必进行防锈处理。

2. 将滑动量爪打开0.2～2mm左右，无需拧紧紧固螺钉保管。(图7)

3. 不能在高温高湿、多尘埃及多油污的场所存放。

4. 长期存放时，请取下电池。

电池盖

基准端面

尺身 主标尺

间距测量

〇 ×
图4图3

显示屏

图2

〇  
图5

×
图6

图7

×

指扣
原点开关

SR44

－端口

②
①

＋端口
－

＋图1

内径卡尺

1. 测量时，请使用一定的力量，尽量在量爪根部测量。(图3)

2. 请不要在测量面倾斜的状态下测量。(图4)

因掉落或撞击等发生破损时，请停止使用并拿到本公司修理。

各部位名称

使用前注意事项

使用中注意事项

1. 使用少量千分尺润滑油(No.207000)擦拭基准端面及滑动部位。

2. 全行程移动尺框，确认是否被卡住等。

3. 使用SR44(No.938882)电池，边转动边插入电池，按下正极，装好。(图1)

4. 开始使用时及更换电池时，均需清洁测量面，然后在基准点位置按原点开关进行原点设定。(图2)

5. 清洁主尺量爪、滑动量爪后，在基准点位置确认下面的内容。

使用后注意事项

1. 使用后，确认各部位有无损伤并将整体清洁干净。

 在附着有水溶性切削油等场所使用时，清洁后，请务必进行防锈处理。

2. 将外侧量爪打开0.2～2mm左右，无需拧紧紧固螺钉保管。(图5)

3. 不能在高温高湿、多尘埃及多油污的场所存放。

4. 长期存放时，请取下电池。

紧固螺钉

主尺量爪

尺框

滑动量爪

电池盖

基准端面

尺身 主标尺

内侧测量面

图5

×

显示屏

图2

指扣

图4×

原点开关

SR44

－端口

②
①

＋端口
－

＋图1

×〇 图3

卡尺 卡尺
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带表高度卡尺

1. 读取刻度时，请将视线对准正面，注意视差。(图2)

2. 测量时，握住进给手轮，慢慢转动，施加一定的力测量。

 (图片2)

各部位名称 使用前注意事项

使用中注意事项

1. 安装时，划线器到主尺立柱的距离应尽可能短。

2. 清洁立柱、底座基准面、划线器安装面、测量面。

3. 清洁精密石质面板或作业台。

4. 全行程移动尺框，确认动作状态。

5. 使测量面轻轻接触面板或作业台，旋转表盘刻度，进行指

针调零。(图1)

*搬运时，一只手轻轻护在尺框旁边，另一只手手持底座。

  (图片1)

使用后注意事项

1. 使用后，确认各部位有无损伤并将整体清洁干净。

 在附着有水溶性切削油等场所使用时，清洁后，请务必进行防锈处理。

2. 保管时，使划线器距离面板表面1mm左右，不要接触上，不要拧紧锁紧装置。

3. 保管时注意划线器的边缘不要超出面板边缘。(图片3)

4. 长期不用时，取下电池，用标配的防尘罩盖住高度卡尺主体保管。

5. 不能在高温高湿、多尘埃及多油污的场所存放。

图片3

图片1图1

〇  ×

固定梁

主立柱

副立柱

立柱

置零按钮

向上计数器

向下计数器

指针

圆标尺

锁紧装置

手轮

尺框

安装杆

划线器紧固螺钉

划线器固定框

划线器

测量面

底座基准面 底座

图2

×

×
〇  

图片2
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数显高度卡尺

1. 测量时，握住进给手轮，慢慢转动，施加一定的力测量。

 (图片2)

● 粗调微调切换

 通过切换滑块进给手轮旋钮，可以实现快速进给和准确的

微动。(图2)

各部位名称 使用前注意事项

使用中注意事项

1. 安装时，划线器到主尺立柱的距离应尽可能短。

2. 清洁立柱、底座基准面、划线器安装面、测量面。

3. 清洁精密石质面板或作业台。

4. 全行程移动尺框，确认动作状态。

5. 使用SR44(No.938882)电池，边转动边插入电池，按下正

极，装好。(图1)

6. 更换电池时，按预置开关，设定原点。

*搬运时，一只手轻轻护在尺框旁边，另一只手手持底座。

  (图片1)

使用后注意事项

1. 使用后，确认各部位有无损伤并将整体清洁干净。

2. 保管时，使划线器距离面板表面1mm左右，不要接触上，不要拧紧滑块夹钳。

3. 保管时注意划线器的边缘不要超出面板边缘。(图片3)

4. 请务必切断电源后存放。

5. 不能在高温高湿、多尘埃及多油污的场所存放。

6. 长期不用时，取下电池，用标配的防尘罩盖住高度尺主体保管。

图片1

固定梁

电源开/关按键

置零 / ABS (Absolute) 按键

预设模式测头直径补偿

模式切换键

底座基准面

底座

手轮

锁紧装置

尺框

电池盖

划线器紧固螺钉

划线器

测量面

划线器固定框

安装杆

图1

图2

快速进给时，握住手
轮旋钮，转动整个手
轮。(粗调)

微调时，向外拉出旋
钮，转动旋钮套管。

(微调)

微调粗调

图片3

〇  ×

主立柱

副立柱
立柱

SR44

－端口

②
①

＋端口
－

＋

图片2

因掉落或撞击等发生破损时，请停止使用并拿到本公司修理。

因掉落或撞击等发生破损时，请停止使用并拿到本公司修理。

高度卡尺 高度卡尺
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标准/简易型高度卡尺

各部位名称 使用前注意事项

1. 安装时，划线器到主尺基准端面的距离应尽可能短。

2. 清洁基准端面、底座基准面、划线器安装面、测量面。

3. 清洁精密石质面板或作业台。

4. 全行程移动尺框，确认动作状态。

5. 使测量面轻轻接触面板或作业台，确认零点。

 (图片1)

*搬运时，一只手轻轻护在尺框旁边，另一只手手持底座。

  (图片2)

1. 读取刻度时，请将视线对准正面，注意视差。(图1)

2. 测量时需要施加一定的力。

使用中注意事项

使用后注意事项

1. 使用后，确认各部位有无损伤并将整体清洁干净。

 在附着有水溶性切削油等场所使用时，清洁后，请务必进行防锈处理。

2. 保管时，使划线器距离面板表面1mm左右，不要接触上，不要拧紧滑块夹钳。

3. 保管时注意划线器的边缘不要超出面板边缘。(图片3)

4. 长期不用时，用罩子等盖住卡尺主体保管。

5.  不能在高温高湿、多尘埃及多油污的场所存放。

图片3

图片2图片1

〇  ×

尺身微调装置

尺身

立柱

主标尺

微进给螺母

微调锁紧装置

紧固螺钉

微动装置

尺框

游标刻度

划线器紧固螺钉

安装杆

划线器

测量面

划线器固定框

尺面

底座基准面 底座

ABS数显高度卡尺

各部位名称 使用前注意事项

1. 安装时，划线器到主尺基准端面的距离应尽可能短。

2. 清洁基准端面、底座基准面、划线器安装面、测量面。

3. 清洁精密石质面板或作业台。

4. 全行程移动尺框，确认动作状态。

5. 使用SR44(No.938882)电池，转动插入电池，按下正极，装

好。(图1)

6. 更换电池时，将测量面放在基准面上，按原点开关，进行

原点设定。

*搬运时，一只手轻轻护在尺框旁边，另一只手手持底座。

  (图片1)

1. 测量时，握住进给手轮，慢慢转动，施加一定的力测量。

 (图片2)

使用中注意事项

使用后注意事项

1. 使用后，确认各部位有无损伤并将整体清洁干净。

2. 保管时，使划线器距离面板表面1mm左右，不要接触上，不要拧紧滑块夹钳。

3. 保管时注意划线器的边缘不要超出面板边缘。(图片3)

4. 请务必切断电源后存放。

5. 不能在高温高湿、多尘埃及多油污的场所存放。

6. 长期不用时，取下电池，用罩子等盖住卡尺主体保管。

图片1图1

图片3

〇  ×

尺身

主标尺

基准端面

尺框

电池盖

划线器紧固螺钉

进给手轮

锁紧装置

原点开关

划线器

测量面

安装杆

底座基准面

底座

SR44

－端口

②
①

＋端口
－

＋

图片2

H

图1

BH

A A

⊿ƒ⊿ƒ

⊿ƒ ＝ 
A̶•̶

B
H

 Ａ ：双眼的距离÷2
 Ｂ ：双眼与刻度起点间的距离

 H ：游标尺刻度到主标尺刻度之间的距离

 ƒ ：主标尺刻度间隔

因掉落或撞击等发生破损时，请停止使用并拿到本公司修理。

因掉落或撞击等发生破损时，请停止使用并拿到本公司修理。

高度卡尺 高度卡尺
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ABS数显深度卡尺  深度卡尺

1. 请在基准面和被测物体紧密贴合的状态下测量。(图5)

2. 读取刻度时，请将视线对准正面，注意视差。(图6)

因掉落或撞击等发生破损时，请停止使用并拿到本公司修理。

各部位名称

使用前注意事项

使用中注意事项

1. 使用少量千分尺润滑油(No.207000)，擦拭尺身及滑动部位，基准面用干布擦拭。

2. 全行程滑动底座，确认是否被卡住等。

 此时，游标型的尺身可能会从底座脱落，请注意。(图1)尺身从底座脱落时，确认弹簧片，将尺身插回底座，确认零点。

3. 数显型卡尺请使用SR44(No.938882)电池。(图2)

4. 请在精密平板等平面度有保证的平面进行原点对准。(图3)

5. 带微动进给的游标型卡尺，请在微动进给装置与底座之间有空隙(进给量)的状态下调整进给螺钉。(图4)

使用后注意事项

1. 使用后，确认各部位有无损伤并用干布等清洁干净。

 在附着有水溶性切削油等场所使用时，清洁后，请务必进行防锈处理。

2. 不能在高温高湿、多尘埃及多油污的场所存放。

3. 长期存放时，请取下电池。

底座 底座

显示屏

电池盖

原点开关

尺身测量面

尺身 尺身主标尺

基准面

基准面指扣

尺身测量面 紧固螺钉

数显型 游标型

图2
SR44

－端口

②
①

＋端口
－

＋

底座

尺身 平口

图3 间隙(进给量)图1

进给螺钉

图4

BH

A A

⊿ƒ⊿ƒ

⊿ƒ ＝ 
A̶•̶

B
H H

 Ａ ：双眼的距离÷2
 Ｂ ：双眼与刻度起点间的距离

 H ：游标尺刻度到主标尺刻度之间的距离

 ƒ ：主标尺刻度间隔

图5

〇  ×

弹簧片

可更换测杆的深度千分尺

各部位名称

使用前注意事项

使用中注意事项

使用后注意事项

1. 使用后，确认各部位有无损伤并将整体清洁干净。

 在附着有水溶性切削油等场所使用时，清洁后，请务必进行防锈处理。

2. 松开锁紧装置，不宜在高温高湿的场所保管。

3. 长期存放时，需要用千分尺润滑油(No.207000)将测杆、基准面进行防锈处理并取下电池。

1. 全行程旋转微分筒，确认是否被卡住或动作不流畅。

2. 请使用SR44(No.938882)电池。

3. 擦去基准面、测量面的污渍、碎屑和灰尘。

4. 按压基准面，使其贴合到精密平板等平面度有保证的面，同时使其慢慢与测量面接触，使用测力装置，施加3～5次(1.5～2转)
一定的压力，确认基准点。

 基准点在25mm以上时，请使用量块确认基准点。(图1)

 基准点偏移时，转动固定套管进行基准点对准。

5. 更换测量时，擦去测杆垫圈与测杆端面接触部分的污渍、碎屑和灰尘。(图片1)

6. 拧紧输出连接器盖板的螺栓和电池盖，防止垫圈错位。(图2)

1. 请务必在测量范围内使用。(图3)

2. 读取刻度时，请将视线对准正面，注意视差。(图4)

3. 精确到1µm的单位，根据套筒基准线和微分筒刻度的重合量读取。(图5)

4. 显示错误或计数异常时，请取下电池然后重新安装。

5. 使用时注意不要让测杆、底座、基准面受到外部冲击。

4. 长时间使用时，因温度变化，基准点可能会发生变化，请定期确认基准点。

因掉落或撞击等发生破损时，请停止使用并拿到本公司修理。

图2

底座

基准面
锁紧装置

固定套管 微分筒帽

微分筒 快速驱动棘轮

测量杆

PRESET开关

显示屏

输出接口
固定螺母

测杆垫圈

量块
精密平板盘

图片1

测杆端面 测杆垫圈

擦拭位置

垫圈

固定套管

微分筒

基准线

测量面

底座基准面

测量杆

固定套筒 微分筒帽

微分筒 测力装置

测量面

图3 图4

微分筒刻度固定套管基线 微分筒刻度固定套管基线

图5

约-1µm 约-2µm

图1

0

0

0

图6

基准点在0mm位时           基准点在25mm以上时

深度尺 深度尺
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SR44

SR44

×
固定耳

图3 图4 图5

0.
2m

m

图2图1

1. 请勿剧烈摇晃测杆或向其施加横向的力，否则会影响动作

和精度。(图3)

2. 请使用没有弯曲的夹持器。

3. 固定耳的安装方法：使测杆与测量面呈直角固定。(图4)此
外，调节测杆动作的提升杆和释放器，我公司均有销售。

4. 测杆在动作过程中，最后一位E显示后立刻消失，该情况不

是异常。但在静止状态时显示E则需要修理。(图5)

数显指示表

各部位名称 使用前注意事项

1. 用干布或含有少量酒精的布将测杆擦拭干净，不用向其注

油。

2. 全行程移动测杆，确认是否被卡住等。

3. 请使用SR44(No.938882)电池。(图1)

4. 将测杆从降下的状态升高0.2mm以上，在该位置进行原点

设定。(图2)

5. 测杆相对于基准面和被测量面是倾斜的状态时，会产生测

量误差。(图片1)

 此外，基准面的凹凸起伏同样也会造成测量误差，请注

意。

6. 在油(油污)、污渍多的环境使用时，建议使用防水/防尘型指

示表。

使用中注意事项

使用后注意事项

1. 使用后，确认各部位有无损伤并用干布等清洁干净。

2. 请勿向测杆注入润滑油等。

3. 长期不用时，请取下电池保管。

4. 不能在高温高湿、多尘埃及多油污的场所存放。

测头

显示屏

输出端口

防尘帽

电池盖

轴套

测杆

图片1

×〇  

数显深度指示表、指针式深度指示表

1. 请勿剧烈摇晃测头或向其施加横向的力，否则会影响动作和精度。(图4)

2. 数显型深度指示表的测杆在动作过程中，最后一位E显示后立刻消失，该情况不是异常。但在静止

状态时显示E则需要修理。(图5)

3. 读取刻度时，请将视线对准正面，注意视差。

4.  接长杆的长度合计超过110mm时，请竖起来(测头向下)使用。

因掉落或撞击等发生破损时，请停止使用并拿到本公司修理。

各部位名称

使用前注意事项

使用中注意事项

1. 擦去基准面、测头上的污渍、碎屑和灰尘。

2. 确认提升杆安装部位有无垫片。

3. 全行程移动测杆，确认是否被卡住等。

4. 数显型卡尺请使用SR44(No.938882)电池。(图1)

5. 请使用外径小于底座孔径的测头。(图2)

6. 请在精密面板等平面度有保证的平面进行基准点对准。

7. 使用延长测杆时，请使用标准规(量块等)进行基准点对准。(图3)

使用后注意事项

1. 使用后，确认各部位有无损伤并用干布等清洁干净。

2. 基准面非常容易生锈，保管时请涂上防锈油。

3. 不能在高温高湿、多尘埃及多油污的场所存放。

图3

图5

支架

基座

测头

基准面

数显型 指针式

测杆提升杆 测杆提升杆

显示屏
指针

转数指针

垫片

图2

接长杆

测头

平台

基准规

图4

图1

因掉落或撞击等发生破损时，请停止使用并拿到本公司修理。

指示表 指示表
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杠杆表(指针式杠杆表)

各部位名称 使用前注意事项

1. 请用干布清洁测头。

2. 全行程转动测头，确认指针的动作、测头是否被卡住等。

3. 使用长度不同的测头时，会产生很大的测量误差，请务必

使用符合机型要求的测头。(图1)

使用中注意事项

使用后注意事项

1. 使用后，确认各部位有无损伤等并用干布等将整体清洁干净。

2. 不能在高温高湿、多尘埃及多油污的场所存放。

表圈

图1

1. 请使用没有弯曲的夹持工具，拧紧锁紧装置。(图2)

2. 拆解或改造可能会造成精度不良或故障，请勿自行拆解。

3. 测头与测量面接触产生的角度(θ)会导致测量值产生误差。

安装时，尽可能将该角度(θ)调到最小。不能水平使用时，

每次产生角度(θ)均要进行补正。(图3)

指针

表盘

测头

×

图2 图3

×
测量物体移动方向

测头移动方向

测量物体移动方向

测头移动方向

θ

角度(θ) 补偿值(k)
10° 0.98
20° 0.94
30° 0.86
40° 0.76
50° 0.64
60° 0.5

实际值(近似值)=读数×补偿值(k)

夹持柄

1. 用干布或含有少量酒精的布将测杆擦拭干净，不用向其注

油。(图1)

2. 请确认指针及测杆的动作是否顺畅。

3. 在下死点(测杆降下的状态)指针位置(图2)偏移时，可能是

测杆或内部发生损伤，不要自行拆解等，请拿到本公司修

理。(图3)

4. 在油(油污)、污渍多的环境使用时，建议使用防水/防尘型千

分表。

指针式指示表

1. 请勿剧烈摇晃测杆或向其施加横向的力，否则会影响动作

和精度。(图4)

2. 请使用没有弯曲的夹持器。(图5)

3. 固定耳的安装方法：使测杆与测量面呈直角固定。(图6)

各部位名称 使用前注意事项

使用中注意事项

使用后注意事项

1. 使用后，确认各部位有无损伤等并用干布等将整体清洁干净。

2. 请勿向测杆注入润滑油等。

3. 不能在高温高湿、多尘埃及多油污的场所存放。

限值爪

锁紧装置

表盘

表圈

轴套

测杆

测头

防尘帽

指针

转数指针

因掉落或撞击等发生破损时，请停止使用并拿到本公司修理。 因掉落或撞击等发生破损时，请停止使用并拿到本公司修理。

指示表 指示表
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SR44

1. 用干布或含有少量酒精的布将测砧或花岗岩基座擦拭干净。

2. 上下移动支架时，请务必用手托住移动。

3. 请将指示表用表圈锁紧装置固定。

4. 全行程移动支架，确认上下动作是否顺畅。

5. 测量位置进行微调时，请使用微调旋钮、微调螺母进行调整。

6. 测量位置调整后，请拧紧立柱锁紧装置后再开始测量。

7. 建议使用量块或标准工件等进行指示表的基准点调整等。(图1)

指示表台架、比较仪台架、花岗岩比较仪台架

各部位名称

使用前注意事项

使用中注意事项

使用后注意事项

1. 使用后，确认各部位有无损伤并用干布等清洁干净

2. 立柱、测砧务必要进行防锈处理。

3. 不能在高温高湿、多尘埃及多油污的场所存放。

指示表锁紧装置

轴套安装孔

测砧

指示表台架 比较仪台架 花岗岩比较仪台架

微调旋钮

立柱

支架

立柱锁紧装置

立柱

立柱锁紧装置
支架

轴套安装孔

指示表锁紧装置

测砧

立柱

支架

立柱锁紧装置

指示表锁紧装置

轴套安装孔

微调旋钮

花岗岩基座

1. 请注意不要让测头直接反复接触测砧或石质面板，或急剧降下测头。(图2)

2. 万一测砧或测砧上有打痕等，请旋转支架，使用时，使测头避开打痕位置。　

因掉落或撞击等发生破损时，请停止使用并拿到本公司修理。

微调旋钮

图1

图2

×

量块

或标准工件

图1

1. 用干布或含有少量酒精的布将测杆、测头、测砧的测量面擦拭干净。

2. 确认测杆提升杆安装部位是否装有垫片。(图片1)

3. 确认测头、测砧、后盖、操作杆安装部位、指示表紧固钉是否松动。

4. 全行程移动测杆，确认是否被卡住等

5. 将测头与测砧贴合，确认显示部位是否为零。

6. 数显型厚度表请使用SR44(No.938882)电池。(图1)

厚度表

1. 请勿剧烈摇晃测杆或向其施加横向的力，否则会影响动作和精度。(图2)

2. 数显型厚度表的测杆在动作过程中，最后一位E显示后立刻消失，该情况不是异常。

 但在静止状态时显示E则需要修理(图3)

3. 测量中，零点偏移时，请清洁测头、测砧，然后确认零点。

4. 请不要拧松框架与指示表的锁紧螺钉。

5. 使用平面测头的产品请勿更换测头。

 必须要更换时，请拿到本公司。

6. 长时间使用时，因温度变化等，零点位置可能会发生变化，请定期进行调零设置。

因掉落或撞击等发生破损时，请停止使用并拿到本公司修理。

各部位名称

使用前注意事项

使用中注意事项

使用后注意事项

1. 使用后，确认各部位有无损伤并用干布等清洁干净。

2. 请勿向测杆注入润滑油等。

3. 为防止平面测头与测砧粘连(紧密结合)，使用后，请在测头的测量面之间夹一张油纸或白

纸等保管。(图片2)

4. 不能在高温高湿、多尘埃及多油污的场所存放。

×图2

图3

7301

提升杆安装部数显型 指针式

显示屏
指针

测杆提升杆

547-301

框架

测量杆 测量杆

测头 测头

测砧 测砧

后盖

指示表紧固钉

转数指针

图片2

图片1

垫片

测头

油纸

测砧

指示表 台架
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实际操作使用测量工具的担当者学习必需掌握的基础技术、技能的讲座。以卡尺、千分尺、高度

规、游标卡尺、杠杆表等测量工具为实习对象的讲座。

理解各种测量设备的特性，通过实习可以掌握根据不同目的选择测量工具的办法。

(以掌握了测量工具操作使用基本技术的人为对象)

学习和掌握在现场对千分尺、卡尺、高度规、游标卡尺、杠杆表等进行定期检查的技术、技能的

讲座。可以帮助培养公司内部进行定期检查业务的担当者。

测量工具操作

使用的基础

不同测量工具

尺寸测量的实习

测量工具的

定期检查

测量工具
测量仪器的

精度检查

技能检定

考试准备
测量理论与实务

三坐标测量机

影像测量机

测量工具操作使用的基础 测量工具的定期检查 技能检定・机械检查3级
［实际技能操作］

几何公差的基础和验证举例 三坐标测量机的点检

不同测量工具尺寸

测量的实习
测量工具使用的
基础和定期检查

技能检定・机械检查2级
［实际技能操作］

形状偏差的测量技术 三坐标测量机的基础
［MCOSMOS/GEOPAK］

测量工具操作使用的
基础和实习

基准仪器的定期检查 技能检定・机械检查2级
［实际技能笔试］

表面粗糙度的测量基础 MCOSMOS/GEOPAK
［手动机］

精密平台的定期检查 技能检定・机械检查2级
［学科］

简单测量的不确定度

GEOPAK700
［普通机/DOS版］

测量投影仪的精度检查 技能检定・机械检查2级
［综合对策］

硬度试验的基础和实务

MCOSMOS/GEOPAK
［CNC机］

测量显微镜的精度检查

MCOSMOS/SCANPAK

QVPAK［影像测量机］

・不同内容配备了多种讲座

・实习内容加入了各种设备的实践课程

・经验丰富的讲师团队进行言简意赅的指导

三丰计量学院介绍

三丰计量学院开设了学习精密测量理论、机器操作使用、检测等各种讲座。

有效的培养测量者，提高业务水平。

主要的讲座内容(测量工具部分)

讲座一览表

详细情况，请参看「三丰计量学院讲座介绍」样本。

以及本公司网站　http://www.mitutoyo.com.cn

 

讲座会场：川崎、大阪、名古屋、宇都宫、仙台、诹访、广岛、福冈、其他(临时会议)

矩形量块

使用前注意事项

1. 请注意：如果不进行充分的温度适应，会影响测量结果。

2. 碎屑、污渍会影响尺寸，请用清洁纸(No.600006)擦净测量面。

3. 请用光学平晶(No.158-118)确认测量面有无毛刺*。(图片1)

 产生毛刺会影响尺寸。

4. 有毛刺时，请使用Ceraston(No.601645)或阿肯色油石(市面有售)将其去除。(图片2)

使用中注意事项

使用后注意事项

1. 使用后，确认各部位有无损伤。

2. 钢制量块使用后，将量块上的污渍擦拭干净，用布沾取少量摩力克防锈油(代码No.600001)使其渗到布里，进

行防锈处理。

3. 保管前，使用量块维护工具套装(No.516-650)进行保养的话非常便利。

4. 不能在高温高湿、多尘埃及多油污的场所存放。

图片1 图片2

1. 量块之间相互碰撞或掉落时(图1)，有时会产生毛刺、发生弯曲，导致精度发生变化，使用时请注意。

2. 粘连(紧密结合)时，可以注少量润滑油等，涂抹均匀后，将油膜擦拭干净。

 请注意：没有油份的话，结合力会变小，而且可能会划伤测量面，加速磨损。

图1

*毛刺：金属之间碰撞时等产生的翘起

量块 三丰计量学院
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